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PY 15 20 37.7 150 200 40 --- 5 15 20 12 Y 15 20 0.39
PY 20 30 75.4 200 300 40 --- 5 15 20 24 Y 20 30 0.78
PY 20 40 100.5 200 400 40 --- 5 15 20 32 Y 20 40 1.07
PY 20 60 150.8 200 600 40 --- 5 15 20 48 Y 20 60 1.66
PY 30 30 113.0 300 300 40 --- 5 15 20 36 Y 30 30 1.27
PY 30 40 150.8 300 400 40 --- 5 15 20 48 Y 30 40 1.65
PY 30 50 188.4 300 500 40 --- 5 15 20 60 Y 30 50 2.04
PY 40 40 201.0 400 400 40 --- 5 15 20 64 Y 40 40 2.14
PY 40 60 301.5 400 600 40 --- 5 15 20 96 Y 40 60 3.35
PY 40 100 502.4 400 1000 40 --- 5 15 20 164 Y 40 100 5.50
PY 60 80 602.9 600 800 40 --- 5 15 20 192 Y 60 80 6.61
PY 60 120 904.4 600 1200 40 --- 5 15 20 294 Y 60 120 10.01
PY 80 100 1037.3 800 1000 40 --- 5 15 20 315 Y 80 100 11.24
PY DO 35 100.5 --- --- 40 350 5 15 20 37 Y DO 35 1.25
PY DO 50 213.5 --- --- 40 500 5 15 20 79 Y DO 50 2.24

P2Y 15 20 37.7 200 200 40 --- 5 30 35 12 2Y 15 20 0.42
P2Y 20 30 75.4 200 300 40 --- 5 30 35 24 2Y 20 30 0.85
P2Y 20 40 100.5 200 400 40 --- 5 30 35 32 2Y 20 40 1.15
P2Y 20 60 150.8 200 600 40 --- 5 30 35 48 2Y 20 60 1.69
P2Y 30 30 113.0 300 300 40 --- 5 30 35 36 2Y 30 30 1.30
P2Y 30 40 150.8 300 400 40 --- 5 30 35 48 2Y 30 40 1.68
P2Y 30 50 188.4 300 500 40 --- 5 30 35 60 2Y 30 50 2.10
P2Y 40 40 201.0 400 400 40 --- 5 30 35 64 2Y 40 40 2.29
P2Y 40 60 301.5 400 600 40 --- 5 30 35 96 2Y 40 60 3.45
P2Y 40 100 502.4 400 1000 40 --- 5 30 35 164 2Y 40 100 5.80
P2Y 60 80 602.9 600 800 40 --- 5 30 35 192 2Y 60 80 7.01
P2Y 60 120 904.4 600 1200 40 --- 5 30 35 294 2Y 60 120 10.60
P2Y 80 100 1037.3 800 1000 40 --- 5 30 35 315 2Y 80 100 11.81
P2Y DO 35 100.5 --- --- 40 350 5 30 35 37 2Y DO 35 1.39
P2Y DO 50 213.5 --- --- 40 500 5 30 35 79 2Y DO 50 2.36

Relaciones de transformación: N (newton) = kg x 9,81 (fuerza de gravedad); pulgada = mm ; libras = g = kg
25.4 453.6 0.4536
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SUPERFICIES DE ASPIRACIÓN ESPECIALES PY y P2Y, PARA SISTEMAS OCTOPUS

Estas superficies de aspiración, en comparación con las superficies estándar, tienen 
la característica de desarrollar una fuerza mayor a igualdad de superficie de sujeción, 
(art. PY) y de «sujetar» superficies ásperas y muy irregulares (art. P2Y).
Están realizadas en aluminio anodizado con orificios calibrados y están recubiertas 
con una especial goma espuma perforada, con dos espesores diferentes.
Son perfectamente intercambiables con las superficies de aspiración estándar.
Su fuerza de elevación se ha calculado teniendo en cuenta un grado de vacío mínimo 
de -75 kPa, la superficie total de los orificios realizados en la goma espuma y un 
coeficiente de seguridad 3. 
    

Art. Fuerza A B C D E F H Orificios Solo goma Peso
kg Ø Ø N.º art. kg


